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(54) Tampon de coton hydrophile destine auxsoinsde la peauetconfiportant deux faces externes 
differentes 



(57) L'inventlon concerne un tampon de coton hy- 
drophile destine aux soins de la peau. ayant un gram- 
mage d'au moins 1 50 g/m2, comportant deux faces ex- 
ternes differentes dont les fibres sent liees. 

Selon I'invention, la premiere face externe com- 
prend des stries en creux avec un ecartement e, entre 



les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p 
de stries d'au moins 0,25 mm et en ce qu'au moins 50 
pour cent des fibres sont liees. 

Le tampon selon invention est utilise pour appli- 
quer des prodults de soln tels que des produits cosme- 
tlques sur la peau. 
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Description 

[0001] L'invention conceme un tampon a base de colon hydrophile, ayant un grammage d'au moins 150 g/m^, com- 
portant deux faces differentes et destine aux soins de la peau. 
5 [0002] Dans le texte qui suit, le terme "tampon de coton hydrophile" englobe tout produit d^coupe en format qui 
comprend essentiellement des fibres de coton dans une proportion allant de 70 ^ 100 pour cent de fibres de coton et 
de 0 a 30 pour cent de fibres artificielles ou synthetiques. Ces derniferes sont par exemple des fibres thermofusibles 
a base de polyolefines. 

[0003] Les soins de la peau comprennent les soins du corps, les soins du visage, et plus particuli6rement les soins 
10 de beaute utilisant des produits cosmetiques : le d^maquillage et le maquillage du visage, les soins de b6b§ : toilette 
et change du bebe, etc. 

[0004] La plupart des produits ou tampons de coton hydrophile presents sur le marche sont sous la forme de formats 
decoupes : ronds (communement denommes disques a demaquiller), ovales ou carres. lis sont souvent composes 
d'un melange de fibres de coton de differentes qualites ou d'un melange de fibres de coton et d'autres fibres selon le 
15 produit recherche ou le proc6de de fabrication utilise. Ms sont de composition homogene dans toute leur dpaisseur et 
ont des faces externes de structure et de compositions identiques. lis sont symetrlques. 

[0005] Le pliis souvent, il nV a pas de d Iff ere n elation d'usage entre les deux faces du produit. L'etat de surface est 
le m§me sur les deux faces. On utilise par exemple indiff6remment une face pour te d6maqulilage ou nenoyage de la 
peau en appliquant un produit de demaquillage ou lait de toilette et Tautre face pour absorber I'excedent de produit 
20 sans difference d'efficacite entre les faces. Lorsque Ton applique un produit cosmetique aqueux tel qu'un lait ou une 
emulsion sur la peau, une grande partie du produit est absorbee par le tampon. 

[0006] Certains produits commercialises a usage cosmetique ont deux faces differentes : lis sont bifaces. Mais les 
deux faces se distinguent souvent essentiellement visuellement et non pas toujours fonctionnellement. 
[0007] Un premier tampon (D) comprend une nappe constituee d'une superposition de voiles de carde, elle-meme 
25 entour^e de deux voiles exterieurs de carde pr^alablement calandres. L'association peut se fatre par collage. Les deux 
voiles exterieurs peuvent etre diff^renti^s par le calandrage plus ou moins important et le cas echeant, par un motif 
imprime. 

[0008] Un second tampon (E) se compose d'une nappe 6galement constitute d'une superposition de voiles de carde 
sur laquelle est depose un nontisse hydrolie. avant decoupe. 
30 [0009] Lorsque les voiles de cardes sont constituts de cent pour cent de fibres de coton, le nontisst hydrolie est un 
melange de fibres artificielles et de fibres synthetiques et plus precisement de viscose et polyester. 
[0010] La nature du nontisse de surface est done differente de celle de la nappe centrale dans ce dernier cas. 
[0011] D'autres produits bifaces ont ete d6crits dans I'art anterieur. 

[001 2] Par exemple, dans le domaine des nontissts, la demande de brevet europeen 0 750 062 decrit des articles 
35 nettoyant la peau, qui sont a la fois doux pour la peau et suffisamment resistants pour permettre le frottement sur la 
peau sans provoquer d'in^itatlons ou de lesions sur cette demiere. L'action de frotter permet Telinnination des impuretes 
et des cellules mortes de la surface de la peau. Ces articles comportent un subs: ■ * en nontisse de preference hydrolie, 
ayant un grammage de 20 & 150 g/m^, caracterlse par un coefficient de frottem^jsii speclfique. Le substrat comprend 
de preference au moins en partie des fibres longues capables de se degager de la surface principale sous Taction du 
40 frottement tout en restant attachees au substrat. II peut etre compose d'un melange de fibres hydrophlles et hydro- 
phobes ou de fibres purement hydrophlles ou purement hydrophobes. Au moins une face du substrat utilise assure 
essentiellement la fonction de nettoyage de la peau. Elle sert egalement de support pour des produits nettoyants ou 
demaquillants tels que des lotions ou des laits de toilette. Dans le cas ou I'article nettoyant la peau compoite deux 
faces differentes, le substrat en nontisse est associe a d'autres couches fabriquees dans des materiaux differents. Si 
45 j'article nenoyant n'est constltue que du substrat en nontisse, les deux faces de {'article sont identiques et ne se dis- 
tinguent pas. L'article s'apparente alors k une llngette stehe dont les deux faces peuvent Stre utillstes Indtfftremment 
i'une de I'autre pour nettoyer la peau. 

[0013] Le brevet fran^ais N"* 2 052 089 decrit un fitment en ouate ou en coton constltue d'au moins deux nappes 
de qualites differentes, maintenues ensemble soit par matelassage, soit par compression tout en restant bouffant et 
50 doux au contact de la peau. Une des faces est plus specialement approprlee a un pre-demaqulllage et I'autre face 
complete le demaquillage. La dlfferenciation des deux faces repose ici sur la nature ou la quallte des deux nappes : 
elles peuvent etre constituees dc materiaux differents ou d'un mdme materiau de qualites differentes. II s'agit d'un 
produit complexe. 

[0014] La demanderesse dans sa demande de brevet frangais N* 99 07612 non encore publlee decrit un produit 
55 constltue a cent pour cent de fibres de coton hydrophlles comprenant au moins une premiere et une seconde couches 
exterieures, la premiere couche etant constituee de fibres fines presentant un Indice micronaire faible formant une 
face douce et la seconde couche etant constituee de fibres presentant un indice micronaire plus eleve formant une 
face nettoyante. dite « grattante Les faces se diffdrenclent par la nature des fibres de coton. 
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[0015] La demands de brevet europeen N» 0 405 043 a pour objet un tampon pour appliquer et/ou enlever des 
substances liquides ou semi-solides. comprenant au moins trois couches superpos^es en matiere f ibreuse absorbante 
telle que le coton. Chacune des deux couches externes est comprimee par un sen-age unifomne sur la face entiere de 
|a couche et peut comporter des zones de compression supplementaire par marquage d'un motif. La ccuche centrale 

5 n'est pas comprimee et forme le coeur absorbent du tampon. Les trois couches sont superposees de maniere a former 
une structure sandwich. Les deux faces externes peuvent avoir des motifs differents et etre plus ou moins compnmees. 
Ce produit destine a I'application d'une creme ou d'un liquide n'est pas suffisamment resistant s'il est utilise pour le 
demaquillage ou le nettoyage de la peau. En effet, des forces de friction sont exercees sur la peau avec le tampon qui 
plus est, supporte un produit mouillant sur sa surface. De plus, la cohesion des couches entre-elles est insuffisanle, 

10 de part la structure sandwich du produit : trois couches distinctes superposees et liees par leurs bords. 

[0016] II ressort de ce qui precede qu'il n'existe pas de produit ou tampon de coton hydrophile, « epais ». c'est a dire 
ayant un grammage d'au moins 150 g/m2, suffisamment resistant pour nettoyer efficacement la peau sans I'imter et 
comportant deux faces externes differentes, ayant des caracteristiques et des proprietes differentes. 
[001 7] L'invention a encore pour but de f oumir un tampon ou les deux faces sont diff erenciees sans modifier la nature 

IS des fibres de coton ni la qualite des nappes de coton, ia differenciation se faisant non seulement en surface du tampon 
mais pour I'une des faces dans i'epaisseur du tampon. 

[0018] L'invention a aussi pour but de fournir un tampon resistant et gardant une bonne cohesion. 
[0019] L'invention a encore pour but de fournir un tampon de coton hydrophile ayant un grammage d'au moins 150 
g/m2 qui comporte deux faces distinctes. I'une destinee aux soins de la peau, en particulier au nettoyage de la peau 
20 et a rapplication de produits cosmetiques de maquillage ou demaquillage, et I'autre plus douce et absorbante, destinee 
a absorber I'excedent de produit applique. 

[0020] Pour le demaquillage. on recherche un tampon qui optimise I'efficacit6 du nettoyage a I'aide de produits 
demaquillants, en effectuant un seul passage du tampon sur la peau. en particulier de la face du tampon destinee a 



35 



40 



cci usage. .• * ^ 

25 [0021] L'utilisateur peut distinguer les faces a I'usage : au toucher, au contact de la peau ou en appliquant des 

produits de soins sur la peau, et egalement visuellement. 

[0022] L'invention a pour but supplementaire d'obtenir un tampon dont la face destinee aux soins de la peau. permet 
de recevoir des produits cosmetiques aqueux en retardant leur absorption et penetration dans le tampon. 
[0023] L'invention a egalement pour but de fournir des precedes de fabrication de ces tampons, simples, evitant la 
30 preparation de nappes de coton de composition et de structure complexes. 

[0024] L'invention a pour objet un tampon de coton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage 
d'au moins 150 g/m^ et comportant deux faces externes differentes dont les fibres sont liees. 

[0025] Selon une caract6ristique essentielle de l'invention. la premiere face externe comprend des stries en creux 
avec un ecartement e^ entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie d'au moins 0.25 rpm et 
en ce que la resistance k la traction du tampon est d'au moins 20 N en sens marche et d'au moins 1 6 N en sens travers 
selon une methode de test donnee dans la description qui suit. 

[0026] Selon une autre caracteristique essentielle de l'invention la premiere face externe comprend des stries en 
creux avec un 6cartement ei entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie d'au moins 0,25 
mm et en ce qu'au moins 50 pour cent des fibres sont liees. 

[0027] Selon une caracteristique avantageuse de l'invention. I'6cartement e^ entre les stries de la premiere face est 
compris entre 1 ,2 et 5,6 mm et de preference entre 2 et 4 mm. 

[0028] Selon une caracteristique preferee de l'invention, la profondeur p des stries de la premiere face est d'au moms 
0,40 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 
[0029] Selon encore une caracteristique de l'invention, au moins 60 pour cent des fibres du tampon sont liees. 
45 [0030] Afin d'ameliorer I'efficacite de rapplication de produits aqueux tels que des produits cosmetiques sur la peau 
ou encore le nettoyage de la peau & l aide de produits d6maquillants aqueux. la premifere face externe du tampon 
comprend un agent retardant I'absorption de ces produits aqueux. 

[0031 ] L'invention a Egalement pour objet des precedes de fabrication du tampon de coton hydrophile selon I'inven- 



Tion. 

50 [0032] Un premier precede consiste a fournir une nappe de coton. hydrolier une premiere face exteme de la nappe 
au moyen de jets d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres d'une distance comprise entre 1 et 5,5 mm avec 
un apport en energie d'au moins 1,4 x 10-3 kwh/m2, et hydrolier I'autre face externe de la nappe au moyen de jets 
d'eau dont les axes sont espac6s d'une distance comprise entre 0,4 et 1 .2 mm avec un apport en 6nergie d'au moms 
0,9 x 1 0-3 kwh/m2. 

55 [0033] Un second precede consiste a fournir au moins deux nappes de coton hydrophile a partir de fibres blanchles 
mises en nappe ou de nappes blanchies. marquer la premiere nappe de maniere a imprimer des stries ayant un 
6cartement entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur de strie d'au moins 0.25 mm sur une face de 
la premifere nappe, la pression de marquage etant suffisante pour obtenir une resistance du tampon d'au moins 20 N 
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en sens marche et d'au moins 16 N en sens travers selon la methods de test donnee dans la description qui suit, 
marquer ou consolider la seconde nappe, et associer les deux nappes ainsi obtenues. les deux faces marquees et/ 
ou consolidee etant situees k I'exterieur du tampon. 

[0034] D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention apparaitront plus en details dans la description qui suit 
5 et en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 represente une vue en perspective d'un tampon selon I'invention ; 

la figure 2 representeune coupe transversaleschematiquesuivant la ligne 11-11 du tampon represente a la figure 1 ; 
la figure 3A represente une vue agrandie du tampon represente a la figure 2, au niveau d'une strie, qui correspond 
10 ^ un mode de realisation utilisant la technique d'hydroliage, 

la figure 3B represente une vue agrandie d'un tampon correspondant a un autre mode de realisation utilisant la 
technique de marquage ; et 

les figures 4A, 4B, 4C et 4D repr6sentent diff^rents etats de surface illustrant des tampons selon I'invention. 

15 [0035] Le tampon selon I'invention est un produit decoup6 de fomne ronde, ovale, carre ou toute autre forme. II a un 
grammage compris entre 150 et 400 g/m2 et de preference entre 180 et 300 g/m^, II est a base de coton et cohriprend 
essentiellement des fibres de coton hydrophiles absorbantes. Plus pr^cisement, 11 comprend de 70 a 100 pour cent 
de fibres de coton de quality homogfene et de 0 & 30 pour cent de fibres artificielles telles que des fibres de viscose, 
de fibres syntheliques telles que des fibres de polyester, des fibres bicomposantes (polyester/polyester, polypropylene/ 

20 polypropylene ou polyester/polypropylfene), ou leurs melanges. 

[0036] Le tampon comprend une nappe, mono ou multicouches, foonee de fibres de coton. II peut comprendre deux 
couches superposees, chacune formee d'une nappe de coton. Le tampon peut encore etre constitu6 de trois couches, 
une couche centrale fomiee d'une nappe de fibres de coton et deux couches extemes constltuees par exemple de 
voiles de carde de coton en entourant la couche centrale. 

25 [0037] Suivant le mode de r6alisation du tampon represents aux figures 1 a 3B, le tampon 1 comprend une premiere 
face externe (2, 2') et une seconde face externa (3, 3'). La premiere face externe (2, 2') comprend des stries (4. 4'), 
(5, 5') et (6, 6') ici disposees parallelement les unes aux autres. L'ecartement e^ entre les stries est compris entre 1 et 
8 millimetres, de preference entre 1 ,2 et 5,5 millimetres et plus preferentiellement entre 2 et 4 millimetres. La profondeur 
p des stries est d'au moins 0.25 millimetre, de preference d'au moins 0,50 millimetre. Les stries fomient des creux (7, 

30 T) et des bosses (8. 8') visibles a I'oeil nu. La seconde face externe (3. 3') comprend egalement des stries 9 et 10 
beaucoup plus fines et plus rapprochees les unes des autres. L'6cartement e2 entre les stries de cette seconde face 
est compris entre 0,4 et 1 ,2 millimetre. 

[0038] La profondeur des stries est plus faible sur cette seconde face, comparee a celle de la premifere face. Dans 
certains modes de realisation du tampon, elle est de I'ordre de 0,1 millimetre. 

35 [0039] Les figures 4A, 4B, 4C et 4D illustrent d'autres modes de realisation du tampon selon I'invention. 

[0040] Les stries peuvent former en surface de la premiere face externe (2, 2') des lignes continues (figures 1 , 4A 
et 48), des lignes discontinues (figure 4C), des lignes droites (figure 1), des lignes courtDes (figure 4A) ou brisees 
(figure 48). Quelles que soient la disposition et la repartition des stries, ou encore leur geometrie, 11 est important qu'un 
certain nombre de creux et de bosses soient form6s au niveau de la premiere face du tampon. 

40 [0041] Une autre caracteristique essentielle du tampon selon {'invention est sa resistance a la traction particuliere- 
ment elevee aussi bien en sens marche qu'en sens travers, en comparaison k d'autres produits connus. Du fait de 
cette resistance, le tampon ne se deforme pas a I'usage. 

[0042] Dans le texte qui suit, la resistance a la traction correspond k la resistance a la traction mesur6e sur une 
eprouvette et definie par la methode de test decrite ci-apres. 

45 [0043] Des echantillons ou eprouvettes de 57 millimetres de long sur 25 millimetres de large sont decoup6s dans 
des tampons selon I'invention. Une premiere s6rie d'6chantillons est d6coup6e de manifere k obtenir la plus grande 
longueur de I'echantillon dans le sens marche afin de mesurer la resistance en sens marche. Une seconde serie 
d'6chantillons est d6coupee de manifere a obtenir la plus grande longueur de rechantillon dans le sens travers afin de 
mesurer la resistance en sens travers. 

50 [0044] La mesure de la resistance est effectuee au moyen d'un dynamometre. 

[0045] On mesure la resistance a la traction (RT) des tampons selon I'invention suivant la methode ci-apres. On 
place I'echantillon entre deux machoires ecartees de 30 millimetres, dans le sens de la longueur de Techantillon. On 
ecarte les machoires k une vitesse de 1 00 mm/min et on mesure la force maximale exercSe avant rupture, Cette force 
maximale est la resistance a la traction. 

55 [0046] La resistance a la traction a ete mesuree sur les tampons suivants : 

des tampons A selon Pinvention, constitues de cent pour cent de fibres de coton ; 

des tampons 8 6galement constitu6s de cent pour cent de fibres de coton, fabriques par la demanderesse k partir 
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de nappes decrites dans le brevet europeen 0 681 621 et commercialises sous la marque LOTUS® ; 

des tampons C constitues de cent pour cent de fibres de coton, issus de nappes fabriquees suivant la demande 

de brevet europeen n** 0 735 175 et connmerclalises sous la marque DEMAK'UP® ; 

des tampons D constitues de cent pour cent de fibres de coton. compos^e d'une nappe centrale non comprimee 
5 et de deux voiles de carde calandres et marques entourant la couche centrale . 

des tampons E comportant une nappe constituee d'une superposition de voiles de carde sur laquelle est depose 
un nontisse hydrolie de fibres de viscose et de polyester, avant decoupe ; et 

des tampons F constitu6s de 15 % de fibres thermofusibles et de 85 % de fibres de coton, ne presentant pas de 
couches differentes, ni de motif de surface. 

[0047] Les tampons B, C, D, E et F illustrent I'etat de la technique. 

[0048] Les resultats correspondants aux moyennes des mesures sont rapportes dans le Tableau ci-dessous. 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


RT sens marche (N) 


25 


10 


11 




13 


9 


RT sens travers (N) 


20 


4 


6 


4 


4 


4 



[0049] Les resistances a la traction en sens marche et en sens travers sont tres nettement superieures pour les 
tampons A seton invention par rapport a celles des tampons B, D, E et F. Cette resistance se traduit a I'usage par 
une absence de deformation du tampon. 

[0050] Les tampons selon I'invention ont une resistance a la traction en sens marche d'au moins 20 Newtons et une 
resistance k la traction en sens travers d'au moins 15 Newtons. 

[0051] On note egalement que pour les tampons A selon Tinvention, la resistance a la Iraclion en sens travers se 
rapproche de la resistance a la traction en sens marche. Le produit selon invention est homogene et presente avan- 
tageusement une certaine symetrie quant a la resistance a la traction et a la defomnation en sens marche par rapport 
au sens travers. Le produit est qualifie de "carr6". 

[0052] L'allongement sous une force constante de 5 Ne>Artons a egalement ete mesur6 en utilisant le meme materiel 
que celui du test de resistance a la traction. 

[0053] Les resultats (en pourcentage) sont rapportes dans le Tableau ci-dessous et correspondent a un allongement 
mesure en sens marche. 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


Allongement sous une force de 5 N (%) 


1,42 


3,16 


1,84 


6,4 


3.9 


0,98 



[0054] Plus rallongement est faible, moins le tampon aura tendance a se deformer a I'usage. 
[0055] On observe que pour les tampons constitues de cent pour cent de fibres de coton, les tampons selon I'invention 
presentent le plus faible allongement. 
40 [0056] Encore une autre caracteristique essentielle du tampon est le pourcentage de fibres liees comparativement 
k des tampons de coton hydrophile connus. 

[0057] Dans les tampons selon Tinvention, au moins 50 % des fibres sont liees, de pr6f6rence 60 %. 

[0058] Afin d'illustrer la quantlte de fibres liees, on a mesure la masse des fibres Ii6es en surface du tampon en 

suivant la m6thode ci-apr6s. 

45 [0059] On utilise des tampons en forme de disque d'environ 57 millimetres de diametre. On separe soigneusemenl 
la partie du disque correspondant aux fibres li^es en retirant a la main toutes les fibres non liees qui s'enlevent sans 
resistance. Puis on pese la partie restante du disque. La masse mesuree correspond k la quantite de fibres liees. 
[0060] Des mesures ont ete effectu§es ^ partir d'echantillons de tampons A, B, C, D et E. 
[0061] Les resultats sont rapportes dans le tableau ci-dessous. 





A 


B 


C 


D 


E 


Masse de fibres liees (g) 


0,37 


0,15 


0,13 


0,05-0,08 


0,09 


Grammage correspondant 


150 


61 


52 


20-30 


37 



55 

[0062] La quantite de fibres liees dans le tampon seton I'invention est multipli^e par deux, voire par trois par rapport 
a la quantite de fibres lides dans les tampons de I'art antdrieur. Pour la premiere face, les fibres situees en surface ont 
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10 



15 



au moins un point de fixation dans I'epalsseur du tampon. Ceci pernnet de structurer la premiere face du tampon et lui 
donner un relief permanent. 

[0063] Ce resuttat est surprenant et apporte d'excellentes proprietes de cohesion a la nappe. 
[0064] La cohesion du tannpon selon I'inventlon est nettement amelioree par rapport aux produits de I'art anterieur. 
[0065] Afin d'lllustrer cette cohesion, on a mesure la resistance a la delamination des tampons A selon I'invention 
ainsi que cede des tampons B, C, D et E correspondant k Tetat de la technique. Tous ces tampons sont sous la forme 
de disque d'environ 57 millimetres de diametre. 

[0066] La methode de mesure de la resistance k la delamination consiste a : 

utiliser le meme materiel que celul utilis6 pour la mesure de la resistance a la traction, en remplagant les mSchoires 
par des plateaux, 

placer un adhesif double-faces sur chacun des plateaux, 

deposer sur le plateau du bas, le disque de coton directement sur I'adhesif, 

presser les deux plateaux i'un contre I'autre, 

ecarter les deux plateaux a une Vitesse de 100 mm/min jusqu'a un ecartement de 30 millimetres, et 
mesurer la force maximum exerc6e pour delaminer le disque. 



[0067] Les r6sultats sont rapport6s dans te Tableau ci-dessous. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



SO 



55 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


Resistance a la delamination (N) 


0,73 


0,62 


0,55 


0.49 


0,01 


0,74 



[0068] On constate une nette amelioration de la resistance a la delamination pour les tampons selon I'invention 
constitu6s de cent pour cent de fibres de coton par rapport a la resistance a la delamination des tampons B, C, D et 
E de I'etat de la technique, constitues decent pour cent de fibres de coton. Les tampons A selon I'invention, iciconstitues 
de cent pour cent de fibres de coton, presentent une resistance k la delamination similaire acelle d*un produit (tampon 
F) constitue de 15 % de fibres thermofusibles et de 85 % de fibres de coton. 

[0069] Dans ie cas du tampon E, I'association entre la nappe de voiles de carde et le voile hydrolie et particulierement 
faible. 

[0070] La premiere face du tampon selon I'invention peluche beaucoup moins que certains produits connus. 
[0071] On a mesure la resistance au peluchage de la premiere face des tampons A et des tampons B, C, D, E et F 
de I'etat de la technique en suivant une m6thode specifique decrite ci-dessous. Les tampons ont la forme de disque 
et ont un diametre d'environ 57 millimetres. 

[0072] La methode consiste a utiliser un doigt en caoutchouc monte sur un cylindre afin de simuler le f rottement sur 
la peau. Ce doigt est mis en mouvement afin de venir se poser a la surface d'un tampon et se dep I acer sur sa surface. 
On place le tampon sous forme de rondelle sur une plaque dont la surface comporte un revetement en TEFLON. Puis 
on fixe ce tampon en pla^ant une autre plaque au-dessus, cette derniere ayant une decoupe en fonne de U pour laisser 
passer le doigt, la d6coupefalsant apparattre une partle du tampon. On r6gle le nombre de passage du doigt. la Vitesse, 
la charge appliquee sur le doigt au moyen d'un contrepoids. 

[0073] Au cours du test, le doigt vient se poser et se deplacer sur la surface du tampon cinq fois successives. Des 
fibres se detachent de la surface du tampon et viennentse plaquer sur le doigten caoutchouc. Apres les cinq passages, 
on r6cupfere les fibres retenues par le doigt au moyen d'une pince a epiler et on place ces fibres sur un verre de montre. 
On repete la procedure pour cinq tampons de chacun des types A, B, C, D, E et F. On pese les fibres recoltees sur 
cinq tampons sur une balance sensible au dixi§me de milligramme. Cheque type de tampon A, B, C, D, E et Fa ete test6. 
[0074] Pour les tampons A, la premiere face externa A1 a ete testee ainsi que la seconde face externe A2. 

Pour les tampons E, la face correspondant au voile hydrolie El a ete testee ainsi que I'autre face E2. 
Les moyennes des masses sont rapportees dans le Tableau ci-dessous. 



[0075] 
[0076] 





A1 


A2 


B 


C 


D 


El 


E2 


F 


Masse de fibres retirees (1 0'^ g) 


5 


50 


50 


50 


30 


3,5 


480 


55 



[0077] La masse de fibres est divlsee par 10 pour la premiere face des tampons selon rinvention, par rapport a la 
masse mesuree pour les tampons B, C, D et F. Le tampon E presente une face peu pelucheuse due k la presence du 
nontlsse mais une autre face excesslvement pelucheuse comparativement a la seconde face du tampon selon I'inven- 
tion. La diminution du peluchage est donctres Importante pour le tampon selon I'invention. La masse des tampons de 
coton en forme de disque couramment utilises varie entre 0,5 et 0,7 gramme. Les fibres r6cuperees & partir de la 
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premiere face (A1) des cinq tampons A selon i'invention correspondent done a 0.1 % de la masse du tampon A. Pour 
comparaison. les fibres recuperees a partir des cinq tampons de chacun des types B. C. D et F de I'etat de la technique 
s'elevent a 1 % de la masse des tampons correspondants. 
[0078] Ce resuttat est inattendu et tres avantageux. 
5 [0079] La premiere face du tampon a done une structure nouvelle. procurant des proprietes avantageuses. 
[0080] De fait, le tampon selon I'invention presente de nombreux avantages d I'usage. 
[0081] La premiere face est utilisee pour appliquer des produits de soin sur la peau. 

[0082] Dans le eas du nettoyage ou demaquillage de la peau, on applique le produit cosmetique sur la premiere face 
du tampon puis on passe cette premiere face sur la peau ou sur le visage. 
10 [0083] Un seul passage du tampon sufflt. il n'est plus necessaire de frotter. Ceci evite les irritations de la peau. 

[0084] En effet. la structure de la premiere face comportant des stries forme avantageusement un relief en creux et 
en bosse. La surface au contact de la peau est plus limitee du fait du relief. 

[0085] La partie proeminente en bosse augmente les pressions sur la peau et les forces de friction. L'effet de friction 
ainsi obtenu ameliore le nettoyage. Les parties en creux foment une reserve supplementaire de produit disponible. 
15 [0086] Lors du passage du tampon sur la peau, un meme creux remplit d-abord pour fonction celle de reservoir de 
produit qui vient s'eialer au contact du tampon sur la peau , sous la pression d'application, puis ensuite celle de collecteur 
d'impuretes au cours du deplacement du tampon sur la peau. Le nenoyage se faisant par le premier passage est ainsi 
optimist, 

[0087] Si les slries sont disposees en lignes paralleles, le deplacement du tampon sur la peau se fait preferentiel- 
20 lement perpendiculairement aux stries de la premiere face. 

[0088] La seconde face est utilisee pour absorber les impuretes, I'excedent de produit et les traces de maquillage 
qui restent sur la peau. 

[0089] A I'usage. le produit ne se defomne pas, il a une excellente tenue en main. 

[0090] Dans un cxcmpic partlculicr d'utilisation qui est celui du retrait du vcrnis a ongle, le dissolvant qui classique- 
25 ment penetre dans le tampon, est moins absorbe en profondeuret est plus facilement restitue lors du nettoyage, grace 
a la structure plus compacte de la premiere face du tampon et aux fibres resserrees dans repaisseur du tampon. Le 
dissolvant est ainsi utilise plus efficacement pour dissoudre le vernis recouvrant les ongles. 
[0091] Un autre effet a ete releve par les personnes testant le tampon selon I'invention. 

[0092] Le relief de la premiere face au contact de la peau a un effet massant lors du passage du tampon et procure 

30 un effet relaxant pour la peau. 

[0093] Afin d'ameliorer Tutilisation de produits de soin aqueux pour la peau, tels que des produits de toilette, des 
produits de maquillage ou de demaquillage, la premiere face exteme peut comprendre un agent retardant I'absorption 
de ces produits permettant de garder temporairement les produits appliques en surface du tampon sans qu'ils ne 
penetrent a I'interieur du tampon. 

35 [0094] La corribinaison de la structure de la premiere face decrite pr6c6demment avec cette nouvelle propn6t6 re- 
tardant I'absorption des produits aqueux, fournit un produit tres performant a I'usage. 

[0095] L'agent retardant I'absorption est un composant a base d'adoucissants ou de cires ou encore un composant 
se fixant sur les fibres. 

[0096] Appliques en faibles quantites sur des produits de coton classiquement hydrophiles et absorbants, on a pu 
40 observer de maniere surprenante que ces composants pemiettaient de retarder Tabsorption des produits aqueux en 
surface des produits de coton. 

[0097] Des exemples d'adoucissants sont des amines grasses, des alcools gras. des esters gras, des polyethylenes 
ou polyamides grasses ou leurs melanges. 

[0098] Les composants se fixant sur les fibres sont par exemple des sels metalliques complexes d'acide stearique. 

43 des derives perfluores, des sels de zirconium ou encore des silicones. 

[0099] Les composants k base de cires sont des 6mulsions de cires et de paraffines ou des Emulsions de cires seules. 
[0100] De preference. I'agenl est une emulsion de cire naturelle. d'origine minerale, vegetale ou animale. 
[01 01 ] Des exemples de cire d*origine animale sont la cire de spermaceti et la cire d'abeille. 
[0102] Des exemples de cire d'origine vegetale sont la cire de candellila et la cire de carnauba. 

50 [0103] Des exemples de cire d'origine minerale sont la ceresine et I'azocerite. 

[0104] L'emulsion de cire d'abeille est partieulierement avantageuse et appropriee pour I'usage cosmetique du tam- 
pon. Cost un composant teste dermatologiquement. II s'agit d'une emulsion cationique de cire d'abeille blanchie qui 
comprend de la cire d'abeille, de I'eau, des agents dmulsifiants, glyceryl st6arate et di6thanolamino6ther stearate. 
[0105] La cire d'abeille elle-meme est composee d'esters d'acides gras cireux tels que du myricyl palmitate, d'acide 

55 cerotique et d'autres acides cireux homologues et de petites quantites d'hydrocarbones, d'esters de cholesterol et 
d'alcools c6ryliques. 

[01 06] L'agent retardant I'absorption est une Emulsion ou dispersion comprenant au moins 30 % de matieres actives. 
[0107] La premiere face du produit ou tampon de coton selon I'invention comprend au moins 1 g/m2 d'6mulsion 
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appliquee. c'est-a-dire au moins 0,3 g/m^ de matieres actives deposees. 

[0108] La premiere face comprenant en surface un tel agent acquiert des proprietes trfes avantageuses. 
[0109] Elle retarde la penetration des produits aqueux appliques en surface des tampons. 

[0110] La penetration des produits de soin tels que laits de toilette, produits demaquillants ou de demaquillage est 
5 un inconvenient majeur des tampons en coton hydrophile classiques. Les produits de soin ou produits cosmetiques 
sont gaspiiles et ne sont pas utilises de maniere economique, ils traversent parfois le tampon. Uefftcacite du nettoyage 
de la peau n'est pas optimis6e. 

[01 1 1 ] Avec un tel traitement de la premiere face du tampon, une "impermeabilite" temporaire a I'eau est creee, ceci 
permet d'eviter Tabsorption quasi spontanee des produits aqueux par les fibres de coton hydrophile des leur depot sur 
10 le tampon. 

[01 12] Un test simple mettant en Evidence cette propriete consiste a deposer en surface d'un recipient rempli d'eau, 
a temperature ambiante (environ 20*), des tampons ainsi traites selon I'invention, la face traitee 6tant tournee vers 
Texterieur et la face absortante vers I'eau, et des tampons B et C de I'etat de la technique. Les premiers restent en 
surface pendant au moins 5 minutes, les autres s'impregnent quasiment instantanement d'eau et sont tres rapidement 

IS immerges, en gisneral au bout de 3 a 5 secondes. 

[01 13] L'avantage ainsi procure est de pouvoir garder les produits en surface plus longtemps et d*utillser la quantite 
totale de produit depose sur le tampon pour les soins de la peau, sans perte de produit etsans deformation du tampon. 
[0114] Un test d'usage interne & la soci6te demanderesse a 6t6 r6alis6 par 25 personnes utilisant habituellement et 
exclusivement des tampons C de coton hydrophile pour les soins de la peau, le demaquillage, etc... 

20 [0115] Des tampons A selon I'invention, dont la premiere face a et^ traitee par un agent retardant ^absorption, ont 
ete testes comparativement a des tampons selon I'invention dont la premiere face n*a pas ete traitee et aux tampons 
C de I'etat de la technique. 

[0116] Les observations suivantes ont ete relevees. 

[01 17] Pour les tampons selon I'invention dont la premiere face n'a pas ete traitee, 50 % des personnes ont note un 
25 retard de I'absorption des produits de soin deposes en surface de ces tampons. Ceci s'explique par la structure spe- 
cifique de la premiere face des tampons selon I'invention. En effet, les fibres sont plus resserrees dans I'dpaisseur du 
tampon. 

[01 18] Quant aux tampons selon I'invention dont la premiere face a ete traitee, presque la totality des personnes : 

92 %, a note cette capacite du tampon k retarder I'absorption des produits de soin. 
30 [01 19] 50 % des personnes ont 6galement trouve une amelioration du nettoyage de la peau en utilisant les tampons 

selon rinvention dont la premiere face n'a pas ete traitee. Avec les tampons selon I'invention dont la premiere face a 

ete traitee. le nombre de personnes ayant trouve une amelioration du nettoyage, s'eleve a 92 %. 

[0120] Enfin, pour le demaquillage, 60 % des personnes ont observe une meilleure efficacite du demaquillage avec 

des tampons selon I'invention sans traitement de la premiere face. 85 % des personnes ont fait cette obsen/atlon pour 
35 les tampons selon Tinvention avec traitement de la premiere face. 

[0121] Des avantages similaires ont pu etre observes lors de Tutilisation de produits de maquillage, tels que des 

lotions, de cremes, des fonds de teint, des fards a joue, pour appliquer et repartir le produit sur la peau. 

[0122] Les personnes ont egalement utilise avantageusementle produit selon I'invention, pour appliquer des produits 

de parfumerie tels que des eaux de toilette. L'absorption immediate de I'eau de toilette par le tampon est evitee com- 
40 parattvement a I'appiicatlon d'eau de toilette avec des produits de coton de I'art ant^rieur 

[0123] Deux techniques de fabrication sont possibles pour obtenir le tampon selon I'invention. 

[0124] Une premiere technique consiste a differencier les deux faces du tampon en hydroliant chacune des faces 

suivant des param^tres differents. 

Un premier precede consiste a fabriquer par nappage au moins deux nappes.de fibres de coton formant les deux 
45 couches exteheures. Ces nappes peuvent etre de qualite fibreuse identique ou differente. Elles peuvent etre consti- 
tutes directement d partir de coton hydrophile et blanchi. Elles peuvent aussi §tre obtenues & partir de coton brut 6cru, 
puis traitees chimiquement afin d'obtenir I'hydrophilie el le blanchiment. Elles sont ensuite superposees el associees 
par tout moyen connu tel que des moyens de collage ou des moyens mecanlques comme le calandrage ou raigLille- 
tage. Les moyens d'association peuvent encore etre hydrauliques. 
50 [0125] On peut obtenir une bonne association par impregnation des nappes superposees par tout moyen classique 
connu tel quele passage dans un bain d'impregnation, la pulverisation, le deversement d'une solution. Cette impre- 
gnation est associde a un exprimage compactant la nappe et eliminant une partie de la quantite de liquide contenu 
dans la nappe humide par exemple par calandrage ou passage sur une fente k vide. 

[0126] Un second precede consiste k preparer une nappe de fibres de coton par voie pneumatique et a disposer 
55 cette nappe entre deux voiles de carde de coton. Un precede de fabrication et d'association de nappes en continu, 
est d6crit par le brevet europeen n** 0 681 621 au nom de la demanderesse. 

[0127] Dans ce dernier cas, I'impregnation de la nappe entouree des deux voiles de carde, effectute au cours des 
differents traitements chimiques, contribue a I'association des couches entre elles. 
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[0128] La technique d'hydroliage permet a la fois d'associer les couches ou les deux nappes entre elles. et de lier 
les surfaces de la nappe. On selectionne des parametres specif iques d'hydroliage pour la premiere face externe et on 
utilise des parametres d'hydroliage plus classiques pour I'autre face. Ceci pemnet au moyen d'une seule technique de 
remplir trois fonctions differentes : association des couches ou nappes, liage des fibres et differenciation des deux 

5 faces extemes. L'hydroliage est effectu6 au moyen de jets d'eau & haute pression combines & un exprimage par le 
vide, au moyen d'un dispositif commercialise par la societe ICBT-PERFOJET, Grenoble. France. 
[0129] Les deux etapes d'hydroliage. correspondant au traitement de chacune des deux faces extemes du produit, 
peuvent intervenir dans le cas d'une fibre ecme qui va etre traitee chimiquement, juste apres I'etape d' impregnation 
de la nappe comme cela est decrit dans la demande de brevet europeen n« 0 735 1 75. Elles peuvent aussi etre placees 

10 en phase finale de ringage suivant le brevet europten n» 0 805 888 au nom de la demanderesse. L'avantage ici quel 
que soit le precede, est de differencier les faces par I'hydroliage, directement en ligne. 

[0130] Les deux faces externes sont hydroliees suivant des parametres differents Tune apres {'autre sur des toiles 
sans fin ou des cylindres. 

[0131] Les jets tfeau a haute pression utilises pour entrelacer les fibres des faces externes, marquent la surface de 

15 ces faces de stries visibles & Toeil nu, dont l'6cartement correspond a la distance entre les axes des jets. Plus pr6ci- 
sement. le dispositif d'hydroliage comprend une pompe a haute pression alimentant un Injecteur place transversale- 
ment au defilement de la nappe ou couche de fibres, sur toute sa largeur. L'injecteur consiste en un volume d'eau sous 
pression. ferm6 par une lame d'acier qui est perforce de trous calibres produisant des Jets sous la forme de tines 
aiguilles d'eau a haute pression projelees perpendiculairemenl k la surface de la face exleme, Ces fins jets enlremelenl 

20 les fibres et entrament les fibres libres de la surface dans I'epaisseur du produit. 

[0132] En modifiant la distance entre les axes des trous et le diametre des trous et en selectionnant un apport en 
energie specifique pour un dispositif d'hydroliage utilise pour le traitement d'une face externe par rapport a Tautre 
dispositif utilise pour le traitement de I'autre face, on differencie les deux faces externes du produit. 
[0133] Pour la premiere face externe, on peut par exemple utiliser un dispositif d'hydroliage dont la lame est perforee 

25 avec une distance importante entre les trous : de 1 a 5.5 millimetres, de preference entre 2 et 4 mm. Les trous perfores 
dans la lame (communement denommee "strip") ont un diametre aliant de 130 a 200 ^im et de preference de 140 a 
170 ^lm et sont regulierement espaces. Si la position de l'injecteur est fixe et les couches de coton defilant sous ce 
dernier on obsen^e sur la surface du produit. une serie de stries ou sillons parallels correspondant au passage sous 
les jets La pression exercee est elevee. d'au moins 40 bars, de preference entre 50 et 80 bars de maniere a creuser 

30 en profondeur des stries ou sillons dans le produit. Ces stries resultent de la compression, de I'entraTnement et de la 
fixation des fibres dans i'epaisseur de la nappe. Pour la realisation des stries. Tapport en energie est d'au moms 1.4 
X 10-3 kwh/m2 et peut varier entre 1 .4 x 10*3 et 2.5 x 10-3 kwh/m2 selon la Vitesse, la pression, le diametre des trous 
et I'ecartement entre les trous. 

[01 34] En modifiant la position de l'injecteur ou en depla^ant ou faisant vibrer la lame, on peut obtenir des geometries 
35 de stries differentes (figure 4A par exemple). II est aussi possible de placer des masques sous la lame obturant certains 
trous suivant une geometrie specifique afin d'obtenir une repartition des stries telle que celle representee a la figure 4C. 
[0135] La premiere face ainsi hydroliee presente un aspect compacte. tres "structure", des reliefs en creux et en 
bosse. L'etat de surface ainsi obtenu, ne peluche pas du tout. 

[0136] On utilise pour la seconde face externe un dispositif d'hydroliage utilisant des parametres classiques. avec 
40 une lame perforee de trous espaces d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm et de preference entre 0,4 et 0,9 
mm. Le diametre des trous peut aller de 1 00 a 130 ^im. 

[0137] Les pressions exerc6es pour des vitesses similaires a celles utilisees pour le traitement de la premiere face, 
sont moderees : de 20 a 40 bars. Ceci con-espond a un apport en 6nergie situee entre 0,9 x 1 0-3 et 1 ,6 x 10-3 kwh/m . 
. [0138] Les stries obtenues en surface de la seconde face sont beaucoup plus fines et peu profondes. La seconde 
45 face externe presente un aspect moins compacte, une surface douce et absorbante. Elle ne presente pas de reliefs 
visibles ^ I'oeil nu, eri creux et en bosse. 

[0139] Les deux faces ainsi obtenues ont des aspects fondamentalement diff6rents. 

[01 40] Une differenciation supplemental re peut etre apport6e en imprimant par marquage des motifs differents des 
stries existantes sur la premiere face. 
so [0141] Une seconde technique de fabrication du tampon selon Tinvention consiste a differencier les deux faces du 

tampon par marquage. 

[0142] Deux nappes sont prepar6es a partir de fibres blanchies mises en nappe ou de nappes blanchies. Elles sont 
ensuite chacune marquees en passant entre un cylindre grav6 comportant un motif en relief et une contrepartie lisse 
afin d'imprimer ce motif dans I'epaisseur de la nappe et former un relief en creux et en bosse plus ou moins profond 
55 a la surface des nappes qui correspondront aux faces externes du tampon. Les pressions de marquage exerc6es par 
les cylindres sont suffisantes pour obtenir les resistances escomptees pour le tampon, c'est-^-dire une resistance d'au 
moins 20 N en sens marche.et d'au moins 16 N en sens travers, telle que mesuree par la methode de test decnte 
precedemment. 
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[0143] Les nappes peuvent contenir des fibres synthetiques thermofusibles. Elles sont comprimees au moyen de 
calandres chauffees ce qui enlraine la liaison des fibres par la fusion des fibres thermofusibles et am^liore la cohesion. 
[0144] La premiere nappe peul etre marquee au moyen d'un cylindre pouvant comporter par exemple des bandes 
paralleles en relief, perpendiculaires a I'axe du cylindre, fonmant des strles paralleles en surface du produit, ces bandes 
etant espac^es d'une distance comprise entre 1 et 8 mm, de preference entre 2 et 4 mm. La hauteur des bandes 
correspondant k la profondeur des stries est d'au moins 0,25 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 
[0145] La seconde face peut etre marqu6e au moyen d*un cylindre comportant par exemple des bandes paralleles 
en relief, perpendiculaires a i'axe du cylindre. espacees les unes des autres d'une distance comprise entre 0,8 et 1 ,2 
mm. La hauteur des bandes est inferieure k 0,25 mm. 

[0146] Par la technique de marquage, toute geometrie et repartition des stries peuvent etre envisagees, en particulier 
pour la surface de la premiere nappe afin de former un relief en creux et en bosse au niveau de la premiere face. 
[0147] Un exemple de motif realise par marquage est illustr6 par la figure 4D. Les ronds correspondant au motif 
imprime forment des creux ou cavites en surface du tampon. 

[0148] Suivant un autre mode de realisation, la seconde face peut etre calandree sans motif de marquage ou con- 
solidee par tout autre moyen connu tel que Thydroliage, la pulverisation de liant, le chauffage de fibres thennofusibles 

si ces dernieres sent presentes. 

[0149] Les deux nappes ainsi et marquees et/ou consolid6es, sont superposees de maniere telle que les surfaces 
marqu6es et/ou consolid6es soient situ6es k I'exterieur. Elles sont associ6es par exemple par collage a I'amidon. 
[0150] Lors de la fabricalion du produit, destine a devenir le tampon selon I'inventton, la premiere face externe est 
traitee de maniere a retarder Tabsorption des produits aqueux (produits de solns, ...) pour un usage cosmetique des 
tampons. 

[0151] Apres les etapes d'impregnation, et avant ou apres le sechage, on traite cette premiere face en appliquant 
un agent retardant I'absorption de produits aqueux, precedemment decrit. On applique par exemple une emulsion de 
cire dans une quantitc d'au moins 1 g/m2. ce qui revient a deposer au moins 0,3 g/rv^ de matiere active (cires). 
[0152] Ce traitement de surface se fait par tout moyen classique, tel que pulverisation au moyen de buses, enduction 
au moyen d'un cylindre, impression par rotogravure ... 

[0153] Les produits ainsi fabriques, ayant des faces differenciees, sont ensuite decoupes en formats et emballes 
dans des emballages souples ou sachets. 

[0154] II est int^ressant de noter que du fait de la nouvelle structure de la premiere face du tampon et de son etat 
de surface, les tampons empites s'isolent plus faciiement les uns des autres. II est ainsi beaucoup plus facile pour 
Tutilisateur d'extraire les tampons un par un de I'emballage une fois que I'opercule predecoupe a ete dechire liberant 
I'ouverture de I'emballage. 



Revendications 

1 . Tampon de coton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage d'au moins 150 g/m^, comportant 
deux faces externes differentes dont les fibres sont liees, caracterise en ce que la premiere face externe comprend 
des stries en creux avec un ecartement e^ entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie 
d'au moins 0,25 mm et en ce que la resistance k la traction du tampon est d'au moins 20 N en sens marche et 
d'au moins 16 N en sens travers, selon la methode de test donnee dans la description. 

2. Tampon de coton hydrophile destine aux soins de la peau, ayant un grammage d'au moins 150 g/m^, comportant 
deux faces externes diff6rentes dont les fibres sont liees, caracterise en ce que la premiere face externe comprend 
des stries en creux avec un 6cartement e^ entre les stries compris entre 1 et 8 mm et une profondeur p de strie 
d'au moins 0,25 mm, et en ce qu'au moins 50 pour cent des fibres du tampon sont Ii6es. 

3. Tampon selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce que l'6cartement e^ entre les stries de la premiere face 
est compris entre 1 ,2 et 5,5 mm et de preference entre 2 et 4 mm. 

4. Tampon selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la profondeur de stries de la premiere 
face est d'au moins 0,40 mm et de preference d'au moins 0,50 mm. 

5. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la resistance a la traction du tampon 
est d'au moins 25 N en sens marche et d'au moins 20 N en sens travers, selon la methode de test donnee dans 
la description. 

6. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la seconde face externe comprend 
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des stries avec un ecartement 62 entre les stries compris entre 0,4 et 1 ,2 mm. 

7. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce qu'au moins 60 pour cent des fibres du 
tampon sont liees. 

5 

8. Tampon selon I'une des revendications precedentes. caracterise en ce que les stries de la premiere face ferment 
en surface du tampon, des lignes continues ou discontinues, droites, brisees ou courbes. 

9. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est constitue de cent pour cent de 
10 fibres decoton. 

10. Tampon selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que Tune des faces externes du tampon 
comprend de plus une empreinte distincle des stries precitees. 

15 11. Tampon selon I'une des revendications precedentes. caracterise en ce que la premiere face exteme comprend 
un agent retardant I'absorption de produits aqueux tels que des produits cosmetiques, des produits de demaquilla- 
ge ou de maquillage. 

12. Tampon selon la revendication 11 , caracterise en ce que I'agent retardant I'absorption de produits aqueux est une 
20 composition a base d'adoucissants, de cires. ou un composant se fixant sur les fibres. 

13. Tampon selon la revendication 12, caracterise en ce que I'agent retardant I'absorption des produits aqueux est 
une emulsion de cire naturelle d'origine minerale, vegetale ou animate. 

25 14. Tampon selon la revendication 13. caracterise en ce que I'emulslon de cire est de preference une emulsion de 
cire d'abeille. 

15. Precede pour fabriquer un tampon de coton hydrophile selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en ce 
qu'il consiste a fournir une nappe de coton, hydrolier une premiere face externe de ia nappe au moyen de jets 
30 d'eau dont les axes sont espac§s les uns des autres d'une distance comprise entre 1 et 5,5 mm avec un apport 

en energie d'au moins 1 .4 x 1 Q-^ kwh/m^, et hydrolier I'autre face externe de la nappe au moyen de jets d'eau dont 
les axes sont espaces d'une distance comprise entre 0.4 et 1 .2 mm avec un apport en energie d'au moins 0,9 x 
10"3kwh/m2. 

35 16. Precede de fabrication d'un tampon selon I'une des revendications 1 a 9, caract6rise en ce qu'il consiste a fournir 
au moins deux nappes de coton hydrophile a partir de fibres blanchies mises en nappe ou de nappes blanchies, 
marquer la premiere nappe de maniere a imprimer des stries ayant un ecartement entre les stries compris entre 
1 et 8 mm et une profondeur d'au moins 0,25 mm sur une face de la premiere nappe, la pression de marquage 
etant suffisante pour obtenir une resistance du tampon d'au moins 20 N en sens marche et 16 N en sens travers 

40 selon la methode de test donnee dans la description, marquer ou consolider la seconde nappe, et associer les 

deux nappes ainsi obtenues, les deux faces marquees et/ou consolidees etant situees a I'exterieur du tampon. 

17. Proc6de pourfabriquer un tampon selon I'une des revendications 11 a 14, caracterise en ce qu'il consiste a effec- 
tuer les etapes du precede selon la revendication 1 5 ou 1 6 et appliquer un agent retardant I'absorption des produits 

45 aqueux, par exemple par pulverisation, sur la premiere face externe du tampon. 

1 8. Utilisation d'un tampon selon I'une des revendications 1 a 1 4 pour les soins de la peau notamment le demaquiliage, 
caract6risee en ce que la premiere face exteme est utilisee pour nettoyer la peau en appliquant un produit de 
demaquiliage ou lait de toilette, les stries constituant d'abord un reservoir de produits puis un collecteur d'impuretes 

50 pour un meme passage, et la seconde face externe est utilisee pour absorber I'exc6dent de produit et les impuretes. 



55 



11 



EP1 106 723 A1 




RG.2 



BNSDCX:iD- <EP 1106723A1 I > 



12 



EP 1 106 723 A1 




F1G.3B 



13 



EP 1 106 723 A1 





14 




EP1 106 723 A1 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Nuni«ro4»ta< 

EP 99 40 3057 



DOCUMENTS CONSDERES COMME PERTINENTS 






CIMian du doeumomavac kidoadan. Ml oas da bMobi. 


nmrntautOuB 


CLASSOCNrOCLA 




OQCKWnte 


oeiu»Be (MAn 


A,D 
D,A 


EP 0 750 062 A (PROCTER & GAIffiLE) 
27 decembre 1996 (1996-12-27) 

♦ figures * 

FR 2 052 089 A (RIETHMANN EUGENE) 
9 awril 1971 (1971-04-09) 

* page 2, Itgne 3 - llgne 14 * 


1-14 
1-14,18 


004H1/46 
D04H1/02 
D04H1/12 

UUInl J/ UU 


0,A 


EP 0 405 043 A (FLAWA SCHWEIZ VERBAND 
WATTEFAB) 2 Janvier 1991 (1991-01-02) 
* le docunent en entler <<• 


1-18 




A 


FR Z ODD 361 A VKATStRaBLKfa bA7 

7 juin 1991 (199.1-06-07) 

* revendl cations 1-4,12; figure 1 • 


1—17 




A 


US 5 738 212 A (BERG JR CHARLES OOHN ET 
AL) 14 avril 1998 (1998-04-14) 

* colonne 11. llgne 16 - llgne 42; figures 
3C.3D • 

US 5 480 699 A (GERHARTL GERD ET AL) 
2 Janvier 1996 (1996-01-02) 

♦ colonne 2. llgne 37 - llgne 38 * 

• colonne 2, llgne 55 - llgne 58; 
revendl cations 1,4,9,12 * 

EP 0 819 393 A (IND CARTARIE TRONCHEni 
SPA) 21 Janvier 1998 (1998-01-21) 

* revendl cations 1,6 ♦ 


1-18 




A 


1-14,18 
1-18 


00MAJNE8 leCMNIOUeB 
lOCHEItCHeS <lntCLT) 


A 


D04H 
A4SD 
A61F 
A61K 
A47K 
A61N 


A 


DE 21 20 616 A (PELZ & CO KG U) 

7 Juin 1973 (1973-06-07) 

* revendl cations; exenple 1 * 


1,11-14 




L» prteani rappoit aM teM peurlaulM IM ravandtealloM 







LA HAVE 



29 nal 2000 



Barathe, R 



CATEOORIE DCS DOCUMEhnS CrTES 

X : ^mtk3kA\kntnmet partinant A M muI 

Y : pMtletiMramanI MrtkMrtt an oombinaiaon avee un 

autrv dooumart da la mAme CBMgpda 
A : T rt»ra><><afttachftologlqua 
O : cfyuigation non-terita 
P: 



T : tMoria ou pflndpe k la baaa da tlnvantlon 
E : dootmni do br»«^ antAriaur. mala pufalM k la 

dirta da d4p« ou apfte oatta d«l» 
O : cM dana la (famanda 
L : dtt pour tf autioa raloona 

& : immbra da la rnima tamflie. documant oo fr ea p ondanl 



15 



EP1 106 723 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENHE 
RELAT1F A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP 99 40 3057 



La pitenie amoxe Mque tes membfoa de la famiae de breveiB reta^ 
(Bcherctwauioptenne vla6 dnteasutt. 
LMdto imnteB somoomaraia au llchtorlnfbffltadqM 
L— r a ni algniTian t i teumls aont<lonn68 ABImlndtaaBf et rfangagmt pas la 



brevaiB otfete dans la rapport da 
Ala data du 



29-05-2000 



DocuTMnt brevet cM 




Oats (to 




M«ad>n(s) (to la 




au rapport o» recrerche 


pubttcalion 




iainnedebteve1(s) 


putallcaiion 


EP 0750062 


A 


27-12-1996 


EP 


0750063 A 








AU 


6152596 A 


22-01-1997 






CA 


2225161 A 


09-01-1997 






JP 


11513906 T 


30-11-1999 






WO 


9700771 A 


Aft ni 1 aoT 
U9— 01-199/ 






AT 


180519 T 








AT 


186085 T 


1 C^l 1—1 QOO 






AU 


6268296 A 








CA 


222S147 A 








DE 


69509879 D 








DE 


69509879 T 


f\9 1 O 1 AOO 






DE 


69513013 D 


02-1^-1999 






DE 


69513013 T 


fcU— U*f— ZUUU 






ES 


2131742 T 


Ul— Uo— i2#VSf 






ES 


2137457 T 


1 .1 QOO 

10 It lyyy 






JP 


11508256 T 


£i— u/— isiyy 






uo 


9700988 A 


09-01-1997 


FR 2052089 


A 


09-04-1971 


AUCUN 




EP 0405043 


A 


02-01-1991 


AT 


106007 T 


is— UO— iyy«» 






DE 


58907716 0 


JU— uo— iSI»1 


FR 2655361 


A 


07-06-1991 


AT 


108226 T 


lb— U/— J9S4 






CA 


2046651 A 


02-06-1991 






DE 


69010490 D 


11-08-1994 






DE 


69010490 T 


27-10-1994 






EP 


0456795 A 


21-11-1991 






ES 


2057849 T 


16-10-1994 






WO 


9108333 A 


13-06-1991 






FR 


2662711 A 


06-12-1991 






IE 


64858 B 


06-09-1995 






JP 


. 2566084 B 


25-12-1996 






JP 


4503231 T 


11-06-1992 






NO 


912921 A 


26-07-1991. 






TR 


24980 A 


01-09-1992 






US 


5253397 A 


19-10-1993 


US 5738212 


A 


14-04-1998 


AU 


4507397 A 


24-04-1998 






BR 


9712267 A 


31-08-1999 






CN 


1237100 A 


01-12-1999 






CZ 


9901174 A 


15-12-1999 






EP 


0934046 A 


11-08-1999 






NO 


991604 A 


28-05-1999 






WO 


9814157 A 


09-04-1998 





Pour tout renaeignement ooncemant cetta annaxa : voir Journal Official da ItXTioa europ^n das bravets. No.1^62 



BNSOOCIO <EP 1106723A1_L> 



16 



EP 1 106 723 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATF A LA OEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP 99 40 3057 



La pi6aenta amexa IncSque lea rnamtirBs de la tamiDs ds brevets reloais etux documsnts brwvets c«68 
mUwiUiu uuiupCiiiiiiiu lI daoi u i) 

LeodK* iT>»tib»ra sort corfcnus su Bchtor Intonnatique da rOfflcaaurop^en dee brevats 6 ta date <Xi 
Lae fWMaigiwnwilB foumla aort dann«a a «li»M6a« « n'engaoMit pas la iMpofwob 



dans 16 rappoft dd 

irepton das biavals. 

29-05-2000 



Docurnem bravM cM 
au rapport da iBchsrcha 



Datsds 
publlcailoo 



Membi«<s) de la 
tairlle de tii«v«i(s) 



OatedB 

pubOeaaon 



US 5480699 



02-01-1996 



CH 



672249 A 



15-11-1989 



EP 0819393 



21-01-1998 



IT MI960520 U 
CA 2210339 A 
OP 10094425 A 



19-01-1998 
19-01-1998 
14-04-1998 



DE 2120616 



07-06-1973 



AUCUN 



Pour lout renaelgnement ooncamant oeitB annaxe : voir Journal Offlciel de I'Offica «urop4en des bievets. No.1 2/82 



17 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



